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solares

35 anos de experiencia fabricando
soluciones eficaces




Hewalex: tradicion y modernidad

Hewalex — un socio
comercial de éxito

Hewalex es una empresa familiar polaca presente
en el mercado desde hace mas de 35 afios. Fue la
primera empresa de Polonia en iniciar la produccion
de captadores solares, ganandose la confianza de
los clientes de muchos paises europeos desde el
principio, enla década de 1990.

Hewalex fue creada por Leszek Skiba, inspirado por
su pasién por encontrar soluciones que redujeran el
uso de fuentes de energia tradicionales a favor de las
renovables. Su objetivo fue proporcionar a los
usuarios productos que generaran un ahorro
significativo y, al mismo tiempo, tuvieran un bajo
impacto en el entorno natural. Su filosofia vy
experiencia le permitieron construir una empresa
estable con una sélida posicion en el mercado de las
energiasrenovables.

Inspirados por el sol,

impulsados por la pasion,

comprometidos con
la excelencia

,Nuestra misién es ofrecer a los clientes
soluciones que les permitan obtener
energia de fuentes naturales que
aumenten su confort de vida, su
sensacion de seguridad y la confianza
de que cuidan nuestro planeta”

Leszek Skiba
Fundador y Consejero Delegado
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Un socio fiable en el mercado
europeo desde hace 35 anos
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Equipo de 140 profesionales

Departamento de Investigacion
y Desarrollo y Departamento
de Disefio
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1000m2J

Capacidad de produccion:
1000 m’ de captadores por dia
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Nuestros productos estan
presentes en 50 paises de

todo el mundo en diversas
condiciones climaticas.

ISO

Sistema de gestion de la calidad
ISO 9001 desde 2007
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Soluciones B2B r
a su medida

Comenzamos la produccion OEM en .
1993 y desde entonces desempefia

un papel importante en nuestras

operaciones. Cada pieza de nuestra

gama de productos se desarrolla

cuidadosamente para satisfacer sus BT
elevadas expectativas.

La asociacion OEM a largo plazo con Hewalex
hara crecer su negocio

» Garantizamos a nuestro Socio un gestor dedicado que le guia a lo largo de todo el proceso de venta.
« Prestamos servicios de atencion al cliente a nuestros Socios en inglés, aleman, italiano y espafiol.

- Ayudamos a organizar el transporte.

« Ofrecemos un excelente embalaje para la exportacion de nuestros productos.

« Proporcionamos la formacion técnica en montaje de productos.

« Estamos abiertos a hablar de modificaciones del producto en funcién de las necesidades de
nuestros Socios.
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Captadores solares

disefio y la produccion de captadores solares
altamente eficientes, duraderosy estéticos.

Hewalex lleva 35 afios especializandose en el E

SOLAR KEYMARK

Gepriift

Hewalex

Los captadores de Hewalex tienen uno de los
rendimientos mas altos entre los fabricantes
europeos - el rendimiento térmico anual segun Solar
Keymark es de 1.385 kWh/colector (Wurzburg, 50 °C)
para el KS2600F TLP ACR.

10 afios
de garantia

574 8

posibilidad
de conectar hasta
8 colectores en serie

+—>

interconexion de los
colectores mediante
juntas de dilatacion
para compensar
las tensiones térmicas

material del sistema
de fijacion: aluminio,
acero inoxidable

puede suministrarse
con tubo liso fi16 para
conectar con racores
de compresion

armazon de aluminio con
recubrimiento en polvo, fondo
aislado con lana mineral

vidrio solar templado de 3,2 mm,
resistente a granizadas maximas
segun EN ISO 9806

absorbedor compuesto por una placa
de aluminio con un revestimiento
altamente selectivo y tuberias de
cobre, conectadas permanentemente
a la placa mediante tecnologia de
soldadura laser

sistema de tuberias del absorbedor
de arpa con captadores y cuatro
conexiones para garantizar una
instalacion sencilla y seguridad
operativa
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La mayor eficiencia
de los captadores
ACR aumenta la
rentabilidad de la
inversion
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Montaje en techo inclinado

Hewalex: tradicion y modernidad

Disefiamos y producimos sistemas de montaje faciles de instalar dedicados a diversos tipos de tejados.

Montaje en techo inclinado

» Teja—ganchos H430 y H500
» Teja de metal - tornillo de doble rosca S250

Montaje en techo plano

o suelo

Estructura de fijacion

Montaje en la fachada

Un marco especialmente disefiado
que permite colocar los captadores

» Chapa trapezoidal — soporte T300 especial. en un angulo de 45 grados con

« Techo de metal con junta alzada - soporte R100 respecto a la horizontal cuando

« Teja bituminosa - soporte T150 se montan en una fachada.
Colector plano

P KS2100F KS2600F KS2100F KS2600F

Datos tecnicos TLP AC TLP AC TLP ACR TLP ACR
Superficie total [m2] 2.06 2.62 2.06 2.62
Superficie del absorbedor [m2] 1.93 2.47 1.93 2.47
Superficie de apertura [m2] 1.93 2.47 1.93 2.47
Largo x Ancho x Alto 2022 x 1019 x 90 2022 x 1295 x 90 2022 x 1019 x 90 2022 x 1295 x 90

Perfiles de aluminio

TOP10 productores europeosde

35 afios en renovablesmercado colectores de placa plana

NANAGENENT SERVCE

150 9001

componentes necesarios para completar

Carcasa
Vidrio cristal templado de 3,2 mm
Peso (sin fluido) [kg] 32.2 39.3 32.7 40
Potencia méaxima [W] 1550 1972 1630 2073
Eficacia optica en relacidn con la superficie bruta [%] 76.4 76.4 80.2 80.2
Eficacia dptica relativa al drea de apertura [%] 81.6 81 85.6 85.1
Capacidad de absorciéon [dm3] 0.9 114 0.90 1.14
Absorcién [%] 95 95 95 95
Emisién [%] 5 5 5 5
Coeficiente de pérdida de calor a1 [W/(m*K)] 3,17 3,17 3,34 3,34
en relacion con la superficie bruta a2 [W/(m2K?)] 0,012 0,012 0,014 0,014
Coeficiente de pérdida de calor @1 [W/(m?K)] 3,38 3,36 3,56 3,54
en relacién con la apertura a2 [W/(m2K?)] 0,013 0,013 0,015 0,015
Modificador del angulo de incidencia IAM 50° 0.95 0.95 0.95 0.95
Caudal minimo / nominal / maximo [I/min] 1.2/1.8/25 1.5/22/3.0 1.2/18/25 1.5/2.2/3.0
Aislamiento Lana mineral
Temperatura maxima de estancamiento [°C] 210 210 200 200
Temperatura maxima de funcionamiento [°C] 250 250 250 250
Presion maxima de funcionamiento [bar] 10 10 10 10
Medio de transferencia de calor adecuado Agua-Glicol
Angulo de instalacién aprobado Min. 5° max. 90°
Garantia 10 afios
Solarkeymark 011-7S2822 F 011-7S2823 F

— — A Instalaciones:
MANE?;'?;'URER TOP1 0 w disefiamos y fabricamos todos los

energético SOLRICO 2015-2018

una instalacion solar.
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Sistema
Drain Back

El sistema solar Drain Back es un sistema cerrado
con circulacién forzada por bomba del medio
calefactor. Cuando la bomba solar se apaga, el
medio fluye hacia un depdsito especial situado bajo
los captadores solares.

Ventajas de la solucion Drain Back

La posibilidad de hacer funcionar la instalacién en
situaciones de fuerte radiacién solar supone un mayor
grado de aprovechamiento de la energia solar.

Proteger el medio calefactor de la degradacion
significa alargar la vida Util del sistema.

Laausencia de la posibilidad de un mal funcionamiento
que provoque la transferencia gravitacional de calor
del calentador a los captadores solares supone una
mayor fiabilidad del sistema.

La sencillez de lainstalaciony la facilidad de llenado del
sistema con el medio calefactor reducen la posibilidad
de cometer errores.

)(Hewalex

En condiciones adecuadas de
luz solar, cuando la bomba solar
entra en funcionamiento, los
captadores se llenan con el
medio calefactor y el calor solar
obtenido por los captadores se
suministra al calentador.

reed
Dedicado a hogares con una
familia de 3-4 personas
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Caracteristicas del sistema

® Elfuncionamiento de la bomba solar se controla a través
de un regulador especifico, cuyo algoritmo de
funcionamiento se basa en la diferencia de temperatura
entre el captador solar y el agua del calentador y en el
caudal medido.

® Elsistema cuenta con accesorios reducidos al minimo, y
los Unicos dispositivos instalados con el calentador sonla
bomba solary la valvula parallenar el sistema.

® La valvula limitadora de presion esta integrada
directamente en la conexion del captador solar.

Hewalex: tradicion y modernidad

® El depodsito adicional del sistema se monta
directamente al captador solar con facilidad.

® El conjunto esta disefiado para tres o cuatro
personas y estd equipado con dos captadores
solares KS2600F TLP ACy un calentadorde 3001.

® El sistema permite utilizar las fijaciones estandar
que ofrece Hewalex.

El sistema Drain Back incluye:

Captador solar
KS2600F TLP AC - 2 pcs. (5,24 m?)

- 10 aflos de garantia

- fiabilidad durante mas de 20 afios

- fabricado en Polonia

+ cumple losrequisitos de la certificacion Solar Keymark

Deposito del Sistema Drain Back

El depdsito adicional del Sistema Drain Back es una solucion
Unica de Hewalex. EI montaje del depdsito directamente
debajo del colector permite utilizar una bomba de circulacion
idéntica a la de una instalacion solar convencional. Con una
capacidad de 5,6 litros y un peso de 4,5 kg, el depdsito se ha
disefiado para funcionar con dos captadores KS2600F TLP
AC y un calentador de 300 litros para garantizar el confort de
una familia de tres o cuatro miembros y para cubrir hasta el
60 % de lademanda anual de ACS.

Bomba solar SHIMGE APM20-8-130T

- Control mediante sefial PWM?2

+ Lectura del caudal de una instalacion solar térmica
mediante una sefal de retroalimentacién

- Posibilidad de trabajar manualmente

- Posibilidad de sustituir la electrénica sin desmontar
la bomba del sistema

- 2 afios de garantia

Controlador MiniSOL

- Innovadora solucion Plug & Play
- Funcionamiento totalmente automatico de la bomba
solar seleccionada gracias a los ajustes de fabrica

+ Control de la centralita a través de una aplicacion
movil (aplicacién disponible para Android e |0S)

Un sistema drain-back funciona de la misma manera que los captadores solares estandar, recogiendo la luz solar y convirtiéndola en
calor, que debe transferirse a un intercambiador de calor dentro de un depdsito calentador. El agua calentada se almacena en el

depdsitoy puede utilizarse para agua caliente sanitaria o calefaccion.



Hewalex: tradicion y modernidad

ALEX HX10 MS

Esta Ultima solucidn combina dos productos
probados de Hewalex: la unidad de bombeo ALEX
HX10y el controlador solar MiniSOL. Su integracién
en fabrica durante la produccién agiliza
significativamente el trabajo de instalacion, acelera
la puesta en marcha del sistema y garantiza un
funcionamiento fiable.

Preensamblado en fabrica para
maximas prestaciones

Para el usuario:

v Rendimiento fiable: el grupo de bombeo vy el
controlador preconectados de fabrica garantizan
un funcionamiento sin problemas.

v Diseino que ahorra espacio: los componentes
compactos optimizan la distribucion de la sala
de calderas.

v/ Control inteligente: un cémodo acceso a la
aplicacion desde cualquier lugar con conexion
a internet.

v Interfaz moderna: |a intuitiva pantalla similar
a la de un smartphone sustituye a los anticuados
controladores LCD.

Para el instalador:

Vv Instalacion rapida y sencilla: los componentes
premontados ahorran tiempo.

Vv Sin trabajos eléctricos adicionales: reduce
la complejidad y los errores de instalacion.

v Riesgo minimizado de conexiones incorrectas:
garantiza un rendimiento fiable.

v Disefo compacto: facilita la instalacion
en espacios reducidos.

v Bajo mantenimiento: componentes de alta
calidad probados en fabrica para una fiabilidad
a largo plazo.

MiniSOL App La aplicacion MiniSOL permite:

v

Instalacion sin esfuerzo en tres sencillos pasos:

1 Conectar el sistema de fontaneria 2

Supervisar el sistema solar en tiempo real: controla su
rendimiento en cualquier momento y lugar.

Ajustara temperatura de calentamiento del agua: ajusta
facilmente la temperatura deseada.

Activar funciones adicionales: activa el modo vacaciones o la
proteccién contra sobrecalentamiento segun sea necesario.

Recibir notificaciones instantaneas: mantiene informado
sobre cualquier problema del sistema

Cablear los sensores 3 Enchufarlo e iniciar el sistema
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ZPS 18E-01 ECO

— Grupo de bombeo eficaz
todo en uno

El grupo de bombeo ZPS 18E-01 ECO combina un
sistema de bombeo de alto rendimiento con una
automatizacion de control avanzada, lo que
garantiza un funcionamiento O6ptimo de las
instalaciones de captadores solares y componentes
adicionales del sistema de calefaccidn. Esta solucion
todo en uno esta disefiada para maxima comodidad
y funcionalidaddes, de la instalaciéon hasta el uso
diarioy el mantenimiento.

Equipado con un sensor de control de presion, ZPS
18E-01ECO permite la deteccion precoz de caidas de
presién, garantizando la fiabilidad y eficiencia del
sistema.

Caracteristicas principales:

Vv Alta eficiencia: disefiado para obtener el méximo ahorro de energia y rendimiento.

v Premontado y listo para instalar: simplifica el proceso de instalacién, reduciendo el tiempo
de mano de obra.

v Disefio compacto: una construccion que ahorra espacio, ideal para instalaciones modernas.

v Funciones de seguridad integradas: protege contra el sobrecalentamiento y las
fluctuaciones de presion.

v Compatibilidad con control inteligente: funciona a la perfeccién con los controladores de
Hewalex para la supervision y los ajustes remotos.

Ideal para:

v Sistemas solares térmicos residenciales y comerciales.
Usuarios que buscan una solucién «plug and play» con un mantenimiento minimo.

Instaladores que buscan un sistema preconfigurado que les ahorre tiempo.

C < X

Con ZPS18, obtendrd un grupo de bombeo de alta calidad, probado en fabrica, que
garantiza una eficiencia 6ptima del sistema solar y fiabilidad a largo plazo.

GRUPO DE BOMBEO ZPS 18E-01 ECO: automatizacion de control integrada (Serie G422)
Un controlador solar universal y fiable para la gestion precisa de sistemas de catadores solares y dispositivos adicionales.

Caracteristicas: Opciones de conexion:

* Funcionamiento intuitivo con * 6 sensores de temperatura NTC10k © Presostato para controlar la instalacion solar
una gran pantalla LCD * 3 bombas de circulacion y/o * SAl de reserva para la bomba del circuito solar

* Seleccion de bomba: vélvulas de control * Admite mas de 19 configuraciones del sistema,
Velocidad fija o electrénica * 2 bombas electrénicas (PWM) incluida la calefaccion asistida y el calentamiento

* 2 caudalimetros de impulsos del agua de la piscina
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Unidad de bombeo disenada y fabricada
por HEWALEX

ALEX HX10

Alex HX10 es una innovadora unidad de bombeo para garantizar:
- fiabilidad operativa mediante una cuidadosa seleccion y el
numero de accesorios utilizados reducido al minimo necesario,

- estructura compacta para facilitar la instalacién en espacios
reducidos,

- disefio modular que permite al instalador elegir la ubicacion del
manometro, la valvula de seguridad y las conexiones de la
tuberia solary el vaso de expansion y garantizar una

- instalacion facil, rapiday comoda,
« llenado sencilloy purgafiable de lainstalacién,

- facil mantenimiento, limitado a la sustitucion Unicamente del
elemento dafiado,

« altonivel estéticayformaminimalista,

+ minimizacion del impacto negativo en el entorno natural
mediante la reduccién del consumo de energia en la fase de
producciony la posibilidad de reciclar los materiales utilizados.

Alex HX10 es una unidad de bombeo: Diseito de ALEX HX10

- disefiada para operar en instalaciones solares
conundreade captadores de hasta16 m?,

» con unas dimensiones compactas (37,5x11,5
x13cm),

+ con la posibilidad de configurar los accesorios
de conexion para acortar el tiempo de montaje,
mejora la estética de la instalacion y reduce
lalongitud necesariadelas tuberias,

Valvula de purga

de aire y vélvula

antirretorno
integrada

- equipadaconunabombaSHIMGE dedicadaa
los sistemas solares, con la opcién de realizar
el mantenimiento de la electrdnica sin
desmontar la bomba ni interferir en el sistema
hidraulico,

- compatible con cualquier controlador solar
disponible en el mercado, sin embargo, la
innovadora centralita MiniSOL producto de
Hewalex, es especialmente recomendable.
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Controlador MiniSOL

El controlador MiniSOL es una soluciéon PLUG & PLAY
disefnada para controlar el funcionamiento de una
instalacion en la que los captadores solares estan
conectados a un Unico receptor de calor. La centralita
coopera con una bomba de circulacion controlada por la
seflal PWMin vy utiliza la sefial de retroalimentacion
PWMout para leer el estado de funcionamiento de la
bombay el valor de caudal actual.

La creacién de una cuenta permite utilizar las
actualizaciones de software de los controladores, por
ejemplo, cuando el fabricante introduce nuevas
funcionalidades.

Hewalex: tradicion y modernidad

MiniSOL

MinisL

A través de la aplicacion movil en el controlador MiniSOL puede activar:

- funcidonvacaciones: apagarla calefaccién durante su ausenciay pasar al modo de proteccién contra

el sobrecalentamiento del captador,

« proteccion de los captadores contra el sobrecalentamiento,

- protecciondelos captadores contralacongelacion cuando lainstalacion estd llena de agua.

Para los usuarios que no deseen utilizar la aplicacion, el
estado de funcionamiento de la bomba de circulacion vy el
valor del caudal pueden leerse a partir de las sefiales
enviadas por los diodos rojo y verde visibles en la carcasa
delregulador.

En el caso del controlador MiniSOL, también es
innovador el método de instalacion y el encendido
mediante su insercion directa en una toma de corriente
estandarde230V.

El controlador MiniSOL se ha diseiiado de forma sencilla
y se limita en su estructura solo a los elementos
necesarios, pensando principalmente en la ecologia, al
igual que el grupo de bombeo ALEX HX10 ofrecido, que
recomendamos utilizar junto con el controlador MiniSOL.

La aplicacién esta disponible para sistemas Android e iOS
enlos siguientesidiomas: EN, ES, DE,IT, PL.

Regulador GH26

- Control solar versatil y avanzado

El regulador GH26 es una solucién muy avanzada
disefiada para gestionar practicamente cualquier tipo de
instalaciéon solar, desde sistemas a gran escala hasta
configuraciones compactas. No solo sirve para calentar
agua caliente sanitaria (ACS), sino también para calentar
la calefaccion centraly elagua de la piscina.

Ademas, el regulador GH26 puede integrarse con fuentes
de calor externas, como calderas, calentadores de agua o
resistencias eléctricas. Para una mayor funcionalidad,
también permite la conexién de un sensor de presion para
controlar el rendimiento del sistema solar.

Para las mas altas exigencias: confianza en todo el
mundo.

Con sus avanzadas funciones, el regulador GH26 esta
disefiado para satisfacer los requisitos operativos mas
exigentes, tanto de las instalaciones solares como de sus
propietariosy personal técnico.
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Utilizado en varios paises y climas, se adapta a distintas
necesidades técnicas y ofrece compatibilidad
multilingle, lo que permite a los usuarios elegir entre 22
idiomas para un funcionamiento sin problemas.
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